
ИСХОДНЫЕ  ДАННЫЕ ДЛЯ  ПРОЕКТИРОВАНИЯ  ОХЛАДИТЕЛЕЙ ЖИДКОСТИ

	Информация о заказчике

	Название предприятия
	

	Адрес предприятия
	

	Контактное лицо, должность
	

	Контактный телефон (факс)
	

	Охлаждаемая жидкость

	Тип охладителя жидкости (одноконтурный, двухконтурный)
	

	Вид охлаждаемой жидкости (вода, тосол, этиленгликоль, молоко)                   
	

	Назначение хладоносителя (пищевое, техническое)       
	

	Начальная температура охлаждаемой жидкости (на входе)
	ºС

	Конечная температура жидкости (на выходе)
	ºС

	Масса (объем) охлаждаемой жидкости, (кг, м³)
	

	Время охлаждения жидкости
	час

	Наличие гидромодуля (бак, насос)  
	

	Промежуточный хладоноситель

	Вид промежуточного хладонасителя
	

	Начальная температура промежуточного хладонасителя
	ºС

	Конечная температура промежуточного хладонасителя
	ºС

	Объемный расход промежуточного хладоносителя
	м³/час

	Расположение холодильного агрегата

	В отапливаемом помещении или на улице      
	

	Вентиляция машинного отделения                   
	

	Длина труб:

а) от воздухоохладителя до машинного отделения  

б)  от конденсатора до машинного отделения            
	м

	
	м

	Комплектация холодильного агрегата

	Конденсатор в составе агрегата или выносной          
	

	Тип конденсатора (воздушный, водяной)
	





ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ ГРАФИКА
Суточный график загрузки оборудования

	Продукт
	Начальная     т-ра С°
	Конечная        т-ра С°
	Масса кг/час
	Время,час

	Аппаратный цех

	Молоко
	20
	3
	12500
	9:00-11:00

	Сливки
	40
	30
	5000
	13:00-15:00

	молоко
	20
	3
	25000
	15:00-17:00

	Молоко
	20
	3
	10000
	17:00-18:00

	

	Сливки
	40
	18
	3500
	10:00-14:00

	Сливки
	40
	18
	3000
	16:00-17:00

	Сливки
	40
	18
	1000
	17:00-18:00

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Маслоцех

	Сливки 
	14
	12
	1500
	10:00-16:00

	Сливки
	18
	6
	6000
	18:00-8:00

	Пахта
	14
	3
	1500
	10:00-16:00

	Приёмка молока

	Молоко 
	17
	3
	20000
	8:00-9:00

	Молоко 
	17
	3
	30000
	9:00-10:00

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Суточный график загрузки оборудования
	Время
	Продукт
	Температура
	Масса, кг

Расход, м3

	
	
	начальная, 0С
	конечная, 0С
	

	с 0 00 до 1 00
	
	
	
	

	с 1 00 до 2 00
	
	
	
	

	с 2 00 до 3 00
	
	
	
	

	с 3 00 до 4 00
	
	
	
	

	с 4 00 до 5 00
	
	
	
	

	с 5 00 до 6 00
	
	
	
	

	с 6 00 до 7 00
	
	
	
	

	с 7 00 до 8 00
	
	
	
	

	с 8 00 до 9 00
	
	
	
	

	с 9 00 до 10 00
	
	
	
	

	с 10 00 до 11 00
	
	
	
	

	с 11 00 до 12 00
	
	
	
	

	с 12 00 до 13 00
	
	
	
	

	с 13 00 до 14 00
	
	
	
	

	с 14 00 до 15 00
	
	
	
	

	с 15 00 до 16 00
	
	
	
	

	с 16 00 до 17 00
	
	
	
	

	с 17 00 до 18 00
	
	
	
	

	с 18 00 до 19 00
	
	
	
	

	с 19 00 до 20 00
	
	
	
	

	с 20 00 до 21 00
	
	
	
	

	с 21 00 до 22 00
	
	
	
	

	с 22 00 до 23 00
	
	
	
	

	с 23 00 до 24 00
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